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DESCRIPCION 

Panel paxa conductos de distribution de aire 
acondicionado . 

Objeto de la invencion 5 

La presente invencion se refiere a un panel 
del tipo en los utilizados en la construction de 
conductos autoportantes para distribution de aire 
acondicionado estructurados a base de lana mine- 
ral, en general lana de vidrio. 10 

El objeto de la invention es dotar a dicho pa- 
nel de medios que fatiliten, a partir de tramos 

rectos, la configuration de figuras, es detir de tra- 

mos que implican un cam bio de direction o una 
division de flujo de aire. 15 
Antecedentes de la invencion 

La fabrication de conductos autoportantes 
para distribucidn de aire acondicionado, mediante 
paneles de lana mineral, en general lana de vi- 
drio, constituye una practica extendida y amplia- 20 
mente utilizada. El Reglamento de Instalaciones 
Termicas en los Edificios, RITE, en su ITE 04.4, 
recoge como conductos autoportantes para la dis- 
tribution de aire, los realizados en chapa metalica 
y lana de vidrio. 25 

Las recomendaciones para el montaje de con- 
ductos rectangulares a partir de paneles de lana 
de vidrio aparecen descritas, por ejemplo, en los 
documentos tecnicos "Manual de conductos de 
aire acondicionado" y "Manual de montaje Cli- 30 
maver" , ambos de la firma Saint-Gobain Crista- 
leria. 

De forma mas concreta en la red de conductos 
de secci6n rectangular participan una serie de tra- 
mos o modulos, unos rectos y otros denominados 35 
"figuras" . 

Las figuras se diferencian de los tramos rectos 
en que las primeras implican un cambio de di- 
rection o division del flujo de aire, bien cambios 
en la section de los conductos. 40 

Las figuras se pueden fabricar segun diferentes 
metodos, uno de los cuales es el comunmente de- 
nominado "Metodo del tramo recto" , consistente 
en, a partir de un tramo recto de section rec- 
tangular, marcar unas lfneas sobre el mismo para 45 
posteriormente cortar por dichas lfneas marcadas, 
obteniendose con tales cortes dos o mas piezas que 
al rotarse conforman la figura, una vez unidas. 

La inclination de estas lfneas marcadas depen- 
dera del tipo de figura a obtener, siendo evidente, 50 
sin embargo, que existen determinadas inclinacio- 
nes que se repiten con mucha frecuentia. 

El corte de los tramos rectos, para la ob- 
tencion de las figuras, se realiza por medio de 
herramientas manuales, tales como cuchillo, sie- 55 
rra circular, etc, de manera que el operario ini- 
cia su trabajo efectuando el oportuno marcaje o 
serialization sobre el tramo recto, para lo que re- 
quiere del concurso de utensilios tales como un 
medidor de angulo, una regla, un marcador, etc, 60 
y tras efectuar dicha marcacion procede al corte 
con cualquier herramienta adecuada. 

Esto supone la necesidad de una considerable 
habilidad por parte de los operarios para que la 
marcacion no resulte incorrecta, ya que cualquier 65 
error en dichas marcaciones, o en la posterior raa- 
niobra de corte, trae consigo que la definitiva con- 
figuration de las figuras no se ajuste a las exigen- 



cias teoricas, determinando acoplamientos inco- 
rrectos entre modulos que repercutirian de forma 
negativa en la installation. 
Descripcion de la invencion 

El panel para conductos de distribution de 
aire acondicionado que la invencion propone, des- 
tinado a plegarse convenientemente para transfor- 
marse en un cuerpo tubular con la clasica section 
rectangular de este tipo de conductos (tramo 
recto), resuelve de forma plenamente satisfacto- 
ria la problematica anteriormente expuesta, per- 
mitiendo una fatil y rapida conformation de "fi- 
guras" con un correcto acabado para las mismas. 
"l o y de 



nel centra sus caracteristicas en el hecho de que, 
ademas de poder incorporar lfneas con la di- 
rection de plegado del panel para su transfor- 
mation en un tramo recto, incorpora m areas obli- 
cuas, con la inclination prevista al respecto, como 
por ejemplo con un angulo de 22,5° medido desde 
la perpendicular a la directi6n del tramo recto, 
que es el mas habitual. Estas marcas se repiten 
formando dos haces de inclination contraria y re- 
sultan sustancialmente proximas dentro de cad a 
haz, de manera que sea cual fuere el sitio por 
el que es necesario cortar para obtener una "fi- 
gura" , en el panel existira una marca preestable- 
cida que permite que dicho corte pueda efectuarse 
en optimas condiciones. 

Obviamente dichas marcas afectaran al reves- 
timiento exterior de los paneles de lana de vidrio, 
(es detir, al revestimiento del panel que queda 
en la cara externa del conducto, una vez confor- 
mado). 

Se ha previsto tambien la existencia de mar- 
cas transversales, rectilineas al igual que las ante- 
riores, que constituyen adicionalmente una refe- 
rencia para la medida longitudinal de los tramos 
rectos de conducto. 

El objeto de la invencion potencia el Metodo 
de Tramo Recto, con el que a su vez se redu- 
cen los desperdicios en obra, requiriendo menor 
tiempo en la construction de figuras, evitando el 
empleo de formulas complicadas para mediciones 
sobre los paneles, y la realization de marcas con 
cualquier tipo de trazadores. 
Descripcion de los dibujos 

Para complementar la descripcion que se esta 
realizando y con objeto de ayudar a una mejor 
comprension de las caracteristicas del invento, de 
acuerdo con un ejemplo preferente de realization 
practica del mismo, se acompana como parte in- 
tegrante de dicha descripcion, un juego de dibujos 
en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, 
se ha representado lo siguiente: 

La figura 1.- Muestra una representation es- 
quematica en perspectiva de un modulo conven- 
tional para conductos de distribution de aire 
acondicionado, consistente en un elemento tu- 
bular de section rectangular, sin cambios en la 
direction del aire, bifurcaciones, o cambios de 
section, es detir, un "tramo recto". 

La figura 2.- Muestra, tambien segun una 
vista en perspectiva, una figura, concretamente 
un codo obtenido mediante el "Metodo del Tramo 
Recto" a expensas del tramo recto de la figura an- 
terior. 

La figura 3.- Muestra, finalmente, un panel 
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para la obtencion de un tramo recto corao por 
ejemplo el de la figura 1 o una figura como por 
ejemplo podria ser la de la figura 2, de acuerdo 
con el objeto de la invencion. * 
Realizacion preferente de la invencion 

Tal como acaba de decirse, en las figuras 1 y 2 
se ha representado esquematicamente el Metodo 
del Tramo Recto para la obtencion de una figura, 
en el que se parte de un tramo recto (1), de seccion 
rectangular, en el que convencionalmente y sobre 
sus car as, se establecen, tras las mediciones opor- 
tunas, marcas rectilmeas (2-2'), que en el caso de 
las tineas o marcas (2) forman un determinado 
angulo o con su linea transversal imaginaria del 
modulo (1), y que en el caso de la lmea (2') es 
paralela a dicha lmea transversal. El corte por 
est as lmeas de marcaje (2-2*) y el establecimiento 
de otras dos lmeas de marcaje complementarias 
de las anteriores en las otras dos car as del con- 
ducto, permiten la conformation del cuerpo tubu- 
lar o tramo recto (1) en dos porciones, las cuales, 
tras girar la una respecto la otra, permiten que el 
conducto adopte la forma de un codo, en orden a 



conseguir un cambio en la direccion del fiujo de 
aire. 

Pues bien, de acuerdo ya con la invencion y 
tal como muestra la figura 3, el tramo recto (1) 
5 se obtiene a partir de un panel (4), en el que 
est an previamente realizadas las marcas (2) que 
van a permitir la obtencion de una determinada 
figura, formando ademas dichas marcas (2) dos 
haces de inclinaciones contrapuestas, puesto que 

10 obviamente sera necesario tomar en consideration 
una marca de cada haz en cada una de las caras 
del tramo recto afectadas por dichos cortes obli- 
cuos, sirviendo tales marcas (2) para facuitar no 
solo el marcaje sino tambien el desplazamiento de 

15 la herramienta de corte. 

Como complemento, otra, serie de marcas (6), 
rectilmeas y transversales permiten calibrar la 
longitud del tramo recto (1). 

Las lmeas o marcas longitudinales (5) realiza- 

20 das en la direccion paralela a! fiujo del aire por 
el conducto, pueden servir como referenda en las 
medidas de las secciones del conducto. 
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REIYINDICACIONES 



1. Panel paxa conductos de distribucion de 
aire acondicionado, del tipo de los est met ur ados 
mediante tin nucleo a base de lana mineral, en ge- 
neral lana de vidrio, provisto de un revest imiento 
exterior, por ejemplo a base de una lamina de 
aluminio, panel dotado de hneas reetihneas que 
facilitan su transformation en un cuerpo tubu- 
lar de section rectangular. Este cuerpo tubu- 
lar es susceptible de adoptar una trayectoria rec- 
tilinea sin cambios de section (tramo recto) o 
bien acodada, cambiando section o con divisio n 
del flujo de aire (figuras). Panel caracterizado 
porque incorpora, debidamente practicada sobre 
sus laminas de revestimiento, una pluralidad de 
m areas rectilfneas y oblicuas, las cuales forman 



10 



15 



dos haces con inclinaciones contrarias, de manera 
que dichas m areas son utilizables selectivamente 
para efectuar los cortes sobre el panel que per mi- 
ten conformar figuras a partir del cuerpo tubular 
recto (tramo recto), correspondiendose la incli- 
nation de dichas m areas con la del angulo mas 
usual a configurar en dichos conductos, por ejem- 
plo de 22,5°. 

2. Panel para conductos de distribucion de 
aire acondicionado, segun reivindication ca- 
racterizado porque incorpora ademas una plu- 
ralidad de m areas rectilmeas y transversal es en 
el sentido axial del cuerpo tubular, que constitu- 
yen complementariamente relerencias para ia me- 
dicion longitudinal de los tramos rectos del con- 
ducto. 
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FIG. 3 
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DESCRIPCION 



Panel para conductos de distribuci6n de aire 
acondicionado. 
Objeto de la invencion 

La presente invencion se refiere a un panel 
del tipo en los utilizados en la construction de 
conductos autoportantes para distribution de aire 
acondicionado estructurados a base de lana mine- 
ral, en general lana de vidrio. 

El objeto de la invencion es dotar a dicho pa- 
nel de medios que faciliten, a partir de tramos 
rectos, la configuration de figuras, es decir de tra- 
■mos-que impiix^nmnca^t>ionde^iirecci*6n^^ 
division de flujo de aire. 
Antecedentes de la invencion 

La fabrication de conductos autoportantes 
para distribucion de aire acondicionado, mediante 
paneles de lana mineral, en general lana de vi- 
drio, constituye una pr&ctica extendida y amplia- 
mente utilizada. El Reglamento de Instalaciones 
Termicas en los Edificios, RITE, en su ITE 04.4, 
recoge como conductos autoportantes para la dis- 
tribucion de aire, los realizados en chapa metalica 
y lana de vidrio. 

Las recomendaciones para el montaje de con- 
ductos rectangulares a partir de paneles de lana 
de vidrio aparecen descritas, por ejemplo, en los 
documentos tecnicos "Manual de conductos de 
aire acondicionado" y "Manual de montaje Cli- 
maver" , ambos de la firma Saint-Gobain Crista- 
leria. 

De forma mas concreta en la red de conductos 
de seccion rectangular participan una serie de tra- 
mos o m6dulos, unos rectos y otros denominados 
"figuras" . 

Las figuras se diferencian de los tramos rectos 
en que las primeras implican un cambio de di- 
rection o divisi6n del flujo de aire, bien cambios 
en la seccion de los conductos. 

^ Las figuras se pueden fabricar segiin diferentes 
metodos, uno de los cuales es el comiinmente de- 
nominado "Metodo del tramo recto" , consistente 
en, a partir de un tramo recto de seccion rec- 
tangular, mar car unas lmeas sobre el mismo para 
posteriormente cortar por dichas lineas marcadas, 
obteniendose con tales cortes dos o mas piezas que 
al rotarse conforman la figura, una vez unidas. 

La inclinacion de estas lineas marcadas depen- 
dera del tipo de figura a obtener, siendo evidente, 
sin embargo, que existen determinadas inclinacio- 
nes que se repiten con mucha frecuencia. 

El corte de los tramos rectos, para la ob- 
tencion de las figuras, se realiza por medio de 
herramientas manuales, tales como cuchillo, sie- 
rra circular, etc, de manera que el operario ini- 
cia su trabajo efectuando el oportuno marcaje o 
senalizaci6n sobre el tramo recto, para lo que re- 
quiere del concurso de utensilios tales como un 
medidor de angulo, una regla, un marcador, etc, 
y tras efectuar dicha marcacion procede al corte 
con cualquier herramienta adecuada. 

Esto supone la necesidad de una considerable 
habilidad por parte de los operarios para que la 
marcacion no resulte incorrecta, ya que cualquier 
error en dichas marcaciones, o en la posterior ma- 
niobra de corte, trae consigo que la definitiva con- 
figuraci6n de las figuras no se ajuste a las exigen- 



10 



cias teoricas, determinando acoplamientos inco- 
rrectos entre modulos que repercutirian de forma 
negativa en la instalacion. 
Descripcion de la invenci6n 

El panel para conductos de distribud6n de 
aire acondicionado que la invencion propone, des- 
tinado a plegarse convenientemente para transfor- 
maxse en un cuerpo tubular con la clasica seccion 
rectangular de este tipo de conductos (tramo 
recto), resuelve de forma plenamente satisfacto- 
ria la problem&tica anteriormente expuesta, per- 
mitiendo una f&cil y rapida conformation de "fi- 
guras" con un correcto acabado para las mismas. 
Parar-eHo-y-de-fc ** 
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15 nel centra sus caracteristicas en el hecho de que, 
ad em as de poder incorporar lmeas con la di- 
rection de plegado del panel para su transfor- 
mation en un tramo recto, incorpora m areas obli- 
cuas, con la inclinacidn prevista al respecto, como 

20 Por ejemplo con un angulo de 22,5° medido desde 
la perpendicular a la direcci6n del tramo recto, 
que es el mas habitual. Estas marcas se repiten 
formando dos haces de inclinacion contraria y re- 
sultan sustancialmente pr6ximas dentro de cada 

25 haz, de manera que sea cual fuere el sitio por 
el que es necesario cortar para obtener una "fi- 
gura" , en el panel existira una marca preestable- 
cida que permite que dicho corte pueda efectuarse 
en 6ptimas condiciones. 

30 Obviamente dichas marcas afectaxan al reves- 

timiento exterior de los paneles de lana de vidrio, 
(es decir, al revestimiento del panel que queda 
en la cara externa del conducto, una vez confor- 
mado). 

35- Se ha previsto tambien la existencia de mar- 

cas transversales, rectilineas al igual que las ante- 
riores, que constituyen adicionalmente una refe- 
renda para la medida longitudinal de los tramos 
rectos de conducto. 

40 El objeto de la invencion potencia el Metodo 

de Tramo Recto, con el que a su vez se redu- 
cen los desperdicios en obra, requiriendo menor 
tiempo en la const ruccidn de figuras, evitando el 
empleo de formulas complicadas para mediciones 

45 sobre los paneles, y la realizaci6n de marcas con 
cualquier tipo de trazadores. 
Descripcion de los dibujos 

Para complementar la descripci6n que se esta 
realizando y con objeto de ayudar a una mejor 

50 comprension de las caracteristicas del invento, de 
acuerdo con un ejemplo preferente de realizaci6n 
practica del mismo, se acompana como parte in- 
tegrante de dicha descripcidn, un juego de dibujos 
en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, 

55 se ha representado lo siguiente: 

La figura 1.- Muestra una representaci6n es- 
quematica en perspectiva de un m6dulo conven- 
cional para conductos de distribucion de aire 
acondicionado, consistente en un elemento tu- 

60 bular de seccion rectangular, sin cambios en la 
direccion del aire, bifurcadones, o cambios de 
seccion, es decir, un "tramo recto" . 

La figura 2.- Muestra, tambien segun una 
vista en perspectiva, una figura, concretamente 

65 un codo obtenido mediante el "Metodo del Tramo 
Recto" a expensas del tramo recto de la figura an- 
terior. 

La figura 3.- Muestra, finalmente, un panel 
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para la obtencion de un tramo recto como por 
ejemplo el de la figura 1 o una figuxa como por 
ejemplo podria ser la de la figura 2, de acuerdo 
con el objeto de la invention. 
Realizacion preferente de la invencion 

Tal como acaba de decirse, en las figuras 1 y 2 
se ha representado esquematicamente el Metodo 
del Tramo Recto para la obtencion de una figura, 
en el que se parte de un tramo recto (1), de section 
rectangular, en el que convencionalmente y sobre 
sus car as, se establecen, tras las mediciones opor- 
tunas, marcas rectilfneas (2-2*), que en el caso de 
las Imeas o marcas (2) forman un determinado 
angulo o con su lfnea transversal imaginaria del 
modulo (1), y que en el caso de la h'nea (2') es 
paralela a dicha h'nea transversal. El corte por 
estas h'neas de marcaje (2-2') y el establecimiento 
de otras dos Ifneas de marcaje complementarias 
de las anteriores en las otras dos caras del con- 
duct o, permiten la conformacion del cuerpo tubu- 
lar o tramo recto (1) en dos porciones, las cuales, 
tras girar la una respecto la otra, permiten que el 
conducto adopte la forma de un codo, en orden a 
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conseguir un cambio en la direction del flujo de 
aire. 

Pues bien, de acuerdo ya con la invencion y 
tal como muestra la figura 3, el tramo recto (1) 
se obtiene a partir de un panel (4), en el que 
estan previamente realizadas las marcas (2) que 
van a permitir la obtencidn de una determinada 
figura, formando ademas dichas marcas (2) dos 
haces de inclinaciones contrapuestas, puesto que 
obviamente sera necesario tomar en consideration 
una marca de cada haz en cada una de las caras 
del tramo recto afectadas por dichos cortes obli- 
cuos, sirviendo tales marcas (2) para facilitar no 
solo el marcaje sino tambien el desplazamiento de 
la herramienta de corte. 

Como complemento, otra, serie de marcas (6), 
rectilfneas y transversales permiten calibrar la 
longitud del tramo recto (1). 

Las h'neas o marcas longitudinales (5) realiza- 
das en la direccion paralela al flujo del aire por 
el conducto, pueden servir como referenda en las 
medidas de las secciones del conducto. 
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REIVINDICACIONES 



1. Panel para conductos de distribution de 
aire acondicionado, del tipo de los estructurados 
mediante un nucleo a base de lana mineral, en ge- 
neral lana de vidrio, provisto de un revestimiento 
exterior, por ejemplo a base de una lamina de 
aluminio, panel dotado de lineas rectilmeas que 
facilitan su transformation en un cuerpo tubu- 
lar de section rectangular. Este cuerpo tubu- 
lar es susceptible de adoptar una trayectoria rec- 
tilinea sin cambios de section (tramo recto) o 
hien acodada, cambiando section o con division 
del flujo de aire (figuras). Panel caracterizado 
porque incorpora, debidamente practicada sobre 
sus laminas de revestimiento, una pluralidad de 
marcas rectilmeas y oblicuas, las cuales forman 
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dos haces con inclinationes contrarias, de manera 
que dichas marcas son utilizables selectivamente 
para efectuar los cortes sobre el panel que permi- 
ten conformar figuras a partir del cuerpo tubular 
recto (tramo recto), correspondiendose la incli- 
nation de dichas marcas con la del angulo mas 
usual a configurar en dichos conductos, por ejem- 
plo de 22,5°. . , 

2. Panel para conductos de distribucion de 
aire acondicionado, segun reivindication ca- 
racterizado porque incorpora ademas una plu- 
ralidad de marcas rectilmeas y transversales en 
el sentido axial del cuerpo tubular, que constitu- 
"ya~compTemientaaTOme 
dicion longitudinal de los tramos rectos del con- 
ducto. 
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FIG. 1 




FIG. 2 
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FIG. 3 
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